Thermische Einfliisse

Der Ziehstein erwarmt sich je nach Ziehwinkel
unterschiedlich.

Die Warme beeinflusst den Verschlei3 des Ziehsteines
sowie die Harte des Drahtes.

Der Material Typ der gezogen wird bestimmt

den Ziehwinkel. Die Spannung am Draht und des
Ziehwerkzeuges hangt von der Geometrie ab und
miissen weit entfernt von der Bruchgrenze des Drahtes
sein.

Bei der Abnutzung des Werkzeuges entsteht ein
groBerer Durchmesser welches sich problematisch im
nachsten Ziehstein auswirkt.

Wenn der Ziehwinkel im nachsten Ziehstein nicht
korrekt ist erhdht dies zwangslaufig die Temperatur
und den Verschleil3 des Ziehwerkzeuges.

Bei einer Mehrfachmaschine erhoht sich bei
Nichtbeachtung der Prazision und Abfolge im niachsten
Ziehstein dies sehr.

Es ist unakzeptable das bei einer Mehrfachmaschine ein
Ziehsatz schneller Verschleif3t wie die anderen.
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