Interne Ziehsteingeometrie

Was immer mit dem Werkzeug gezogen und wie

es eingesetzt wird, die Geometrie wird immer in 5 Eingang

Bereiche definiert. 0/ N |

Jeder Bereich hat einen entscheidenden Anteil im Ziehwinkel

Ziehprozess :

Eingang

Der Eingangsbereich gewahrleistet einen optimalen und Ausgangsabrundeung i L\‘m_wa

kontrollierten Zufluss von Kiihl-, Schmiermittel, Fett, Ol oder back relief

oder Seife und Pulver.

Ziehwinkel

Der Ziehkonus sichert eine regulare und kontrollierte Umformung des Drahtes.

Der Ziehwinkel ist abhdngig vom Material welches gezogen wird und der Reduktionsverhaltnisse des Drahtdurchmessers

(Drahtverlangerung).

Ziehkanal
Der Ziehkanal oder die Ziehflache bringt den Draht auf den geforderten Durchmesser sowie die akkurate Rundheit.
Weiterhin stabilisiert die Ziehflache dies bis zum Ausgang aus dem Ziehstein und beeinflusst die Gradheit des Drahtes.

Die Lange dieser Flache ist abhangig vom gezogenen Material und der geforderten Spezifikation des fertigen Drahtes.

— Ausgangsabrundeung

I Dieser kleine verrundete Bereich zwischen Ziehflache und Ausgang verhindert die Entstehung von Abrieb.

Die Ausgangsabrundung reduziert die Beschadigung am Draht, die Entstehung von Flittern und reduziert somit die
Verunreinigung des Schmierstoffes. Dies ist notwenig fir die Drahtqualtitd und verringert den Ziehsteinverbrauch und

verhindert Drahtbriiche.

Ausgangsbereich

Der Ausgangsbereich erlaubt eine optimale Positionierung und unterstiitzt den Ziehbereich in Bezug auf Reduzierung von

Spannungen im Ziehprozess.
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