Le Glissement

Le glissement se définit comme la différence entre I'allongement mécanique de la machine et

I'allongement entre les filiéres.

Il doit étre légérement supérieur (voire égal) a celui de la machine, afin d’éviter des casses de fil et
une usure rapide des cabestans.
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O Allongement entre filiéres en adéquation avec I’ allongement machine : Le fil avance parfaitement

< A, lefilcasse

Allongement entre filiéres trop faible par rapport a I'allongement machine, générant trop de tension

T sur le fil pendant le tréfilage => Risque de casse du fil
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A >A, lefilglisse surle cabestan

Allongement entre filiéres trop élevé par rapport a I'allongement machine, générant un glissement du fil
important sur le cabestan => Usure prématurée du cabestan et détérioration de la qualité du fil
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